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BASIC- ABSTRACT: 


The assembly head for a vehicle windsreeen wiper consists of a 
pressed metal 

element which joins the wiper arms to the drive shaft. The wiper 
consists of a 

U-shaped element (1) with a conical collar (6) for attaching to the 
shaft and 

there are apertures with collars (22) in the side-pieces (7) on which 

the wiper 

arm is pivoted. 
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The end of the head containing the collar, is bent into a cap shape 
so that it 

provides a covering for the drive shaft end. The assembly head is 
stamped from 

a strip of a ductile metal or alloy, using a single operation to cut 
out the 

outline of the head and to punch the holes in it, after which the 
elements are 

pressed into the required U- shape. 
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Tfita d'assemblaga matricda d'un dllmant d^esside-glaca, son piocada da fabrication at didment d'assuia-glace la 
comportant. 


@) La tSte d'assemblage 1 d'un £l6ment d'essuie-glace des- 
nid d relier farbre de sortie d'un mtanisme d'entratnement et 
ramnature d'un essuie-glaca est r6alis6e en gauchlssant la 
zone d'articulation 3 fomtto par deux ailes latdrales 7« parat- 
Idles entra elles et perpencSculaires d une base, par rapport 
aux ailes perpendiculaires k ffime d'une zone de fixation 2 de 
section en U. L'fime de la zone 2 et la base de la zone 3 se 
prolongent sous la fonne d'une §me commune vrillde 8. L'axe 
commun aux collets 22 bordant des ouvertures latSrales 7a, lb 
des ailes 7 est ainsi inclind sur l'axe du collet 6 de la zone de 
fixation Z 
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TETE D- ASSEMBLAGE MATRICEE D'UN ELEMENT D ' ESSUIE-GLACE, 
SON PROCEDE DE FABRICATION ET ELEMENT D' ESSUIE-GLACE LA 
COMPORTANT. 

La pr6sente demande de second certificat 
5 d' addition a trait a des perf ectionnements apportes 4 
1' Ob jet de la revendication 1 de la demande de brevet prin- 
cipal n* 82-05768 d6posee le 2 Avril 1982. 

Cette demande de brevet principal a pour objet une 
tete d • assemblage matric^e d ' 616ment d ' essuie-glace, 

10 destinee a assurer la liaison entre I'arbre de sortie d'un 
mecanisme d ' entrainement et le carter du bras d'essuie- 
glace; elle concerne egalement un proc6de pour la fabrica- 
tion d'une telle t§te matricee et un Element d' essuie-glace 
comportant une tfete matricee de ce type. 

-15 On sait que la liaison entre I'arbre de sortie 

rotatif d'un mecanisme d * entrainement des balais d'essuie- 
glace d'un v6hicule automobile et 1 'armature, comprenant un 
carter et un bras, de chacun de ces, balais est assur^e par 
un ^l^ment d'essuie-glace qui comporte une t^te d' assemblage 

20 destin6e & Stre, d'une part, fix6e sur ledit arbre de sortie 
et, d "autre part, articul6e par rapport au carter de 
1 ' armature . 

La demande de brevet principal avait pour but de 
rero^dier aux inconv6nients attaches aux thtes d' assemblage 

25 mouldes de l'6tat de la technique, qui sont d'un prix de 
revient 61ev6 non seulement du fait de la technique de 
moulage et du mat^riau relativement on^reux qui sont 
utilises, mais egalement parce qu'un certain nombre 
d*6l6ments doivent 6tre rapport^s sur la piece moul6e- A cet 

30 effet, on a propos6, dans cette demande de brevet principal, 
une t^te-d' assemblage matricee, d'un prix de revient mod6r6, 
pouvant etre obtenue 4 partir d'une tdle m^tallique plane 
par une technique d'emboutissage de mise en oeuvre relative- 
ment simple, la tete matricee comportant, d'une part, une 

35 zone de fixation pour I'arbre de sortie pr6cit6 et, d' autre 
part, une zone d* articulation par rapport 4 un capuchon et & 
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un carter de bras d'essuie-glace, un moyen 61astique prenant 
appui, d'une part, sur ladite tete d' assemblage, et, d' autre 
part, sur ledit carter ; la zone de fixation de la tfete 
d- assemblage pr^sente une coupe transversale droite sensi- 
blement en U, I'lme du 0 6tant pouryue d'un collet de forme 
sensiblement tronconique ; la ^one d' articulation de la tfete 
d* assemblage comporte, dans le prolongement des ailes de la 
zone de fixation, deux ailes latSrales de hauteur crois- 
sante. qui sont rSunies par une base disposie dans le pro- 
longement de I'Sme . du U de la zone de fixation et dans 
lesquelles sont pratiqttSes deux ouvertures sensiblement 
coaxiales pour le passage de I'axe destine a 1' articulation 
de la tete d- assemblage avec le carter ; une structure 
d'accrochage pour le moyen 61astique est mdnagde entre la 
zone de fixation et la zone d ' articulation . Dans cette 
realisation, d'une part. I'axe destin* 4 1 'articulation du 
carter du bras d'essuie-glace sur la tete d' assemblage est 
perpendiculaire 4 I'axe longitudinal du bras d'essuie-glace, 
et, d'autre part, la tete d'assemblage est destin^e k 6tre 
entrain6e en rotation, selon un mouvement angulaire alterna- 
tif, par I'arbra de sortie du mfecanisme d'entrainement, 
autour d'un axe sensiblement perpendiculaire au pare-brise, 
comme cela est le cas dans la plupart des realisations de 
I'dtat de la technique. 

Des essais bnt montr6 que la caract6ristique qui 
consiste & incliner I'axe d' articulation par rapport A I'axe 
de rotation de I'arbre de sortie du m6canisme 
d'entrainement, permet de composer une action tendant A 
modifier la pressibn d^ contact du balai centre le pare- 
30 brise. 

Cette caractferistique a pour effet de donner au 
balai d'essuie-glace une position avantageuse vis-4-vis des 
filets d'air, et done d'entrainer que le ph6nomene de 
soulevement du balai par rapport au pare-briae ne se produit 
35 que pour une vitesse du v6hicule notablement sup6rieure k 
celle pour laquelle ce ph6nom6ne survient sur les essuie- 
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glaces dont la lame racleuse n'est pas constamment maintenue 
perpendiculaire au pare-brise. 

Par la pr^sente demande de second certificat 
d' addition, on ce propose de modifier la tete d 'assemblage 
5 de la demande de brevet principal, afin de combiner les 
avantages attaches aux realisations matricSes selon ce 
brevet principal i ceux qui sont li6s ^ la caract^ristique 
evoquee precedemment , sans qu'il en r^sulte des 
inconv^nients relatifs d la complexity et au coiit de fabri- 

10 cation. Selon I'invention, une tSte d'assemblage matric^e du 
type decrit dans la demande de brevet principal et prSsentS 
ci-dessus se caracterise par le fait que les deux ailes 
laterales, sensiblement paralleles entre elles, de la z.one 
d' articulation de la t^te d' assemblage sont gauchies par 

15 rapport 4 l*ame de la zone de fixation de cette tSte. 

Cependant, afin de tirer le meilleur parti de sa 
realisation par matric;age« qui rend n^cessaire 1 * utilisation 
d*une contre-forme adapt^e pour le pliage et' 1 ' emboutissage, 
il est avantageux que la tete d' assemblage selon I'invention 

20 presente egalement la caract^ristique essentielle des tStes 
d' assemblage faisant I'objet du premier certificat 
d'addition n* 83-12867, depose le 4 AoUt 1983 et rattache au 
brevet principal precite, et selon laquelle la coupe sensi- 
blement en U de ladite zone de fixation et la forme sensi- 

25 blement en 0 delimitee par la base . et les deux ailes 
laterales de ladite zone d 'articulation s'ouvrent en direc- 
tion du capuchon destine 4 recouvrir ladite tete 
d' assemblage I lorsque ce capuchon est monte sur ladite tete. 

Avantageusement, dans ce cas, l*4me du U de la 

30 zone de fixation et la base de la zone d* articulation, qui 
sont disposees dans le prolongement I'une de 1' autre, sont 
constituees par une Ime commune vrillee, ce qui simplifie la 
fabrication. 

Par analogie avec la realisation du premier certi- 
35 ficat d* addition, la structure d'accrochage du moyen eias- 
tique peut alors etre formee, de maniere tres pratique, par 
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un simple txou perce dans l*&me commune vzill^e, sensible- 
ment entre la zone de fixation et la zone d' articulation, et 
avantageusement, une fente est m^nag^e dans la partie de 
I'ame commune vrillee qui constitue la base de la zone 
d' articulation, et cette fente d^bouche dans 1* extremity de 
cette base situSe du cdte oppose k la zone de fixation, et 
est destinSe au passage d'une extr6mit6 du moyen 61astique, 
si, comme cela est Sgalement le cas dans le brevet princi- 
pal, ce moyen ^lastique est de pr^fSrence constitu6 par un 
ressort de traction dont un des brins d*extr6mit6 s'accroche 
sur la structure d ' accrochage , d savoir le trou, alors que 
1' autre brin d'extr^mitS s'accroche sur le bras d'essuie- 
glace solidaire du carter. 

Par analogie Sgalement avec la tSte d 'assemblage 
de la demande de premier certificat d' addition, chacune des 
ailes lat^rales de la zone d ' articulation se prolonge, sen- 
siblement dans son plan, par une patte conformSe pour 
delimiter r avec la bordure de I'aile correspondante qui • est 
situ^e du c6t6 oppos6 k la zone de fixation, une saignee 
semi-circulaire sensiblement coaxiale aux deux ouvertures de 
passage de I'axe d' articulation, et qui permet egalement 
1' articulation du capuchon sur la tSte. 

Afin de permettre un montage ais6 de I'axe 
d' articulation, et comme cela est le cas dans le brevet 
principal, chacune des ouvertures sensiblement coaxiales 
m^nag^es dans les ailes lat^rales de la zone d ' articulation 
comporte un collet de diametre int6rieur ISg^rement 
supSrieur a celui de I'axe d' articulation, et ce collet est 
de pr^fSrence dirige au moins vers I'ext^rieur de la tete 
afin de former au niveau de 1 'articulation, une entretoise 
entre le capuchon et la tete d 'assemblage. Avantageusement, 
ce collet est un collet double, realise conform^ment aux 
enseignements de la demande de brevet fran^ais n* 83-12865, 
d^posSe le 4 Aodt 1983 au nom de la soci^t^ demanderesse, et 
relative a un "procSd^ de realisation d'un collet double 
embouti et pidce 4 collet double ainsi obtenue" • Dans cette 
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demande, une pi^ce d collets doubles plus particuli^rement 
consider ee est pr6cisement destin6e A constituer une t§te 
d 'assemblage d'un bras d'essuie-glace sur son arbre 
d'entralnement, ladite tSte comportant non seulement deux 
5 collets doubles cooperant avec l*axe d* articulation de la 
chape du bras d'essuie-glace sur la t^te d' assemblage, mais 
egalement un collet double qui est le collet dont est pour- 
vue I'lme de la zone de fixation, et qui cooper e avec 
1 'arbre d'entrainement, le proc6d6 de realisation et la 

10 structure particuli^re de ces diff6rents collets doubles 
6tant decrits de maniere detaill^e dans la demande n* 83- 
12865. En ce qui concerne le collet de la zone de fixation, 
il est 6galement possible de le r6aliser de I'une des 
manieres decrites dans le premier certificat d' addition n* 

15 83-12867, et de lui donner I'une des structures d6crites et 
representees sur les figures 4 4 7 de ce premier certificat 
d' addition. 

L* invention vise egalement . un element d'essuie- 
glace asaurant la liaison entre 1' arbre de sortie d*un 

20 mecanisme d'entrainement et 1' armature d'un essuie-glace, 
ledit element comportant une tete d* assemblage destinee 4 
etre fix6e sur ledit arbre de sortie, ladite tete etant 
articuiee par rapport au carter du bras d '.essuie-glace qui 
porte 1' armature de 1* essuie-glace, et cet element se 

25 caracterise par le fait que la t§te d' assemblage est une 
tete telle que specif iee ci-dessus. 

La fixation de la tete d' assemblage sur 1* arbre de 
sortie peut, par analogie avec le brevet principal et le 
premier certificat d' addition, etre asBur6e en enfongant & 

30 force le collet de. la zone de fixation de la tete sur une 
partie cannelee de 1' arbre, dont I'extremite filetee depasse 
de la tete et regoit un ecrou de montage. Mais il est egale- 
ment possible d* assurer cette fixation conformement aux 
enseignements de la demande de brevet frangais n* 83-12866, 

35 deposee le 4 AoClt 1983 au nom de la societe demanderesse, et 
relative a un "dispositif d' assemblage d'un axe et d'une 
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piece, notamment emboutie, d I'aide d'une rondelle de fret- 
tage*. Selon cette dernidre demande, une rondelle de fret- 
tage est engagSe autour du collet form6 dans la zone de 
fixation de la tSte d' assemblage et delimitant un trou de 
5 passage pour I'arbre d' entrainement, la rondelle et le col- 
let etant tels que I'une au moins des deux surfaces en 
regard que sont la surface externe du collet et la surface 
interne de la rondelle est au moins partiellement tron- 
conique, et des aoyens, tels qu'un §crou viss6 sur une par- 
10 tie filet^e de I'arbre et en saillie par rapport au collet, 
assurent une charge axiale sur la rondelle et I'enfoncent en 
direction de la base du collet sur la tete, afin de main- 
tenir la rondelle en position de frette resserrant le collet 
contre I'arbre. 

15 L' invention a aussi pour objet un proc6d6 de 

fabrication d'une tete d' assemblage d;616ments d'essuie- 
glace qui, comme les proc6d6s faisant 1' objet des demandes 
de brevet principal et de premier. certificat d' addition, 
consiste, k partir d'un flan en m6tal ou en alliage ductile, 

20 4 r6aliser par matripage une 6bauche que I'on soumet k au 
moins une operation de poingonnage de fagon 4 y faire 
apparaitre par decoupe les deux ouvertures des ailes 
laterales de la zone d' articulation, I'ouverture correspon- 
dant au collet de la zone de fixation de la t^te 

25 d' assemblage, et, 6ventuellement, les pattes de cette 
derniSre, d conformer par repoussage du metal le collet de 
la zone de fixation et, ^ventuellement, les collets des 
ailes de la zone d* articulation, i conferer au collet de la 
zone de fixation une conicit6 appropri6e, a donner k 

30 I'ebauche la configuration g6n6rale k section en U de la 
tfete d* assemblage, et k realiser par poinponnage la struc- 
ture d'accrochage du moyen 61astique, en g^n^ral un ressort 
de traction, et qui se caract^rise par le fait qu'aprds 
avoir successivement : 

35 a) r^alisS l*£bauche par matrigage, 

b) d6coup6 dans I'^bauche les deux ouvertures des 
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axles latSrales et, ^ventuellement, conform^ leur. collet, 

c) 6v€ntuellement, d^coup6 • dans I'ibauche les 
pattes de la tete d 'assemblage, 

il consiste ensuite et successivexnent, 
5 d) k vriller I'Sbauche par un gauchissement 

lateral de ladite zone de fixation par rapport d la zone 
d ' articulation et k la partie de flan adjacente, tout en 
donnant & l*ebauche la configuration gen&rale 4 section en 
U. 

10 e) & faire tourner 1' ensemble de I'^bauche pour 

amener I'Sme de ladite zone de fixation dans, ou sensible- 
ment dans, le plan du flan et k poingonner une ouverture 
correspondant au collet dans la zone de fixation, 

f ) 4 conformer ledit collet de la zone de fixation 
15 et a lui conf Srer la conicitS appropri^e, 

g) k faire tourner 1* ensemble de I'^bauche -pour 
ramener la partie de I'ame de la zone d ' articulation dans, 
ou sensiblement dans, le plan de la partie de flan adja- 
cente, 

20 h) d poin^onner la structure d'accrochage du moyen 

Slastique, et enfin, 

j) k separer la tkte d' assemblage ainsi obtenue de 
ladite partie de flan adjacente. 

Dans une forme de mise en oeuvre avantageuse, ce 

25 procSdd consiste k realiser I'^bauche par matrigage en 
dScoupant dans le flan, d6plac6 pas k pas dans une direction 
longitudinale, une lumiere longitudinale qui, avec une 
lumiere identique decoupee a la suite, delimite une 
languette de liaison de I'ebauche a une partie de flan 

30 adjacente, ayant la forme d' une bande longitudinale, puis 
une chute Svasee, reliant la lumidre longitudinale au bord 
du flan situg du c6t6 oppose k la bande longitudinale, et 
separant le bord aval de l*^bauche du bord £Lmont d'une 
^bauche precedente, par rapport au sens de defilement du 

35 flan, le bord amont de I'Sbauche ^tant sSpar^ du bord aval 
d'une ^bauche suivante par une chute ^vas^e identique 


12/17/04, EAST Version: 2.0.1.4 


2563482 

8 

dScoupSe i la suite. De meme, pour des raisons de simpli- 
cite, il est avantageux que le proc6de consiste k d6couper, 
dans I'^bauche, les deux ouvertures des ailes lat6rales et k 
conformer leur collet par un emboutissage simultan§ dans les 
5 deux ailes de l'6bauche, d'un c6t6 vers 1' autre du plan de 
I'ebauche, suivi d'un soyage simultan6, dans le sens oppose i 
des deux parties d* ailes embouties. La configuration 
g^nerale a section en D peut etre donn^e 4 l'§bauche par la 
succession de deux operations d * emboutissage . Afin de con- 

10 former le collet.de la zone de fixation et de lui conf^rer . 
la conicit6 appropri^e, le proc6d6 peut consister k effec- 
tuer un soyage k la suite du poinponnage de 1 • ouverture 
correspondant a ce collet, et dans le sens oppose au sens de 
poingonnage. De plus, le proc6d6 consiste avantageusement k 

15 r^aliser un crantage dans le collet de la zone de fixation, 
aprSs sa conformation. Le poin;;onnage de la structure 
d'accrochage du ressort peut consister former un trou dans 
I'kme de l'6bauche, sensiblement entre la zone de fixation 
et la zone d' articulation. En outre, une fente de. passage du 

20 moyen 61astique peut 6tre poingonn^e dans la partie de I'Ame 
de l*£bauche qui constitue la base de la zone 
d ' articulation • 

Dans le cas oii chaque 6bauche est relive k la 
bande longitudinale du flan par une languette, le proc6d§ 

25 consiste avantageusement 4 donner k 1* ensemble de I'ebauche 
vrill6e un gauchissement lateral redressant la base de la 
zone d' articulation et k sdparer la tSte d' assemblage du 
reste du flan respectivement en exer^ant une torsion sur la 
languette de liaison de I'^bauche k la bande longitudinale, 

30 et en coupant ladite languette. 

Enfin, par analogie avec les procSd^s d^crits dans 
la demande de brevet principal et la demande de premier cer- 
tificat d' addition, le proc4d6 selon 1' invention consiste k 
decouper les ^bauches par paires d*6bauches disposees tete- 

35 beche et soumises simultan&nent aux 6tapes successives du 
proc^d^ de fabrication, les deux Sbauches de chaque paire 
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Stant, au cours du proc6d^ selon la presents invention, 
symetriquement reliees par une languette correspondante A 
une partie de flan adjacente commune, constituee par une 
bande de flan centrale. 
5 D'autres avantages et caract^ristiques de 

1' invention apparaitront k la lecture de la description 
suivante faite 4 titre d'exemple non limitatif et en se 
r^f^rant aux dessins annexes. 

Sur ces dessins : 
10 - la figure 1 est une vue en perspective d'une 

tete d' assemblage selon 1' invention ; 

- les figures la, Ife sont des coupes suivant lA-IA 
et IB-IB, figure 1 ; 

- les figures 2 d 4, enfin, sont respectivement 
15 une vue et deux demi-vues reprisentant sch^matiquement en 

plan les diffSrentes Stapes successives du procSdi de fabri- 
cation de tetes d' assemblage selon la figure 1. 

Dans le mode de realisation.de la figure 1 , et en 
reprenant les memes r6f6rences que celles qui figurent sur 

20 le dessin de la demande de premier certificat d' addition 
pour designer des ^l^ments analogues ou corre'spondants , la 
t^te d* assemblage selon 1* invention est designee par 1 dans 
son ensemble. Cette tete d* assemblage 1 comporte une zone de 
fixation 2, pour I'arbre, et une zone d ' articulation 3, sur 

25 laquelle viennent s' articular, d'une part, une extr6mit6 en 
forme de chape d'un carter d'essuie-glace et, d' autre part, 
un capuchon, destine a recouvrir la tete 1. La zone de fixa- 
tion 2 presente, en coupe droite transversale (voir figure 
la), une section sensiblement en 0, les branches du U etant 

30 inclin6es par rapport a I'ame 2a ; le plan moyen de cette 
ame est- represente par P sur les figures la et Ifa. Cette 
section en U, tordue, s'ouvre vers le capuchon c*est-4-dire 
vers le haut sur la figure 1. L'dme 2a est interieurement 
pourvue d'un collet tronconique qui se raccorde par la 

35 grande base 4 cette &me et qui s*6tend vers le capuchon. 

La zone d 'articulation 3 se situe dans le 
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prolongement de la zone de fixation 2 et coroporte deux ailes 
latteales 7 I6g6rement convergentes dans leurs parties de 
raccordement aux parties relevees de la zone de fixation 2 
et sensiblement paralleles I'une i 1' autre sur le reste de 
5 leur 6tendue. 

Ces ailes lat^rales 7 sont sensiblement perpendi- 
culaires 4 une partie m pratiquement plane admettant un plan 
moyen Q (figure Ife) qui forme un angle C avec le plan P- 
L' ensemble de I'^me 2a» de la zone de la fixation 2, et de 

10 la partie m constitue une ame vrill6e 8 comportant une zone 
d^formee 8a assurant la transition entre I'dme 2a# admettant 
le plan moyen P, et la partie m admettant le plan moyen Q. 
Les ailes lat^rales 7 sont reliees rigidement I'une a 
1* autre par I'ame 8 vrillee. La zone d6form4e 8a comporte 

15 notamment deux ardtes rectilignes de pliage formant un angle 
aigu visible sur les dessins. 

La zone d* articulation 3 a 6galement la forme d'un 
U, mais la section en U de cette zorxe 3 est inclin6e, dans 
son ensemble, de 1' angle C par rapport au plan P. Les ailes 

20 lat6rales 7 paralleles entre elles sont gauchies ou obliques 
par rapport k I'dme 2a de la zone, de fixation 2. L' angle 
d'inclinaison des ailes 7, par rapport & cette Ame 2ar est 
design^ par F sur la figure 1a- L* ame commune vrillde 8 
est ainsi subdivisee. en deux parties at 2a sensiblement 

25 planes et inclin^es I'une par rapport A 1' autre, dont I'une 
est la base de la zone d ' articulation 3 et 1" autre I'dme de 
la zone de fixation 2. Sur les figures 1, la, 1b, on con- 
state que les deux ailes 7 sont inclinees et gauchies vers 
la gauche par rapport h la zone de fixation 2 de la tSte 1 . 

30 Sur chacune des ailes laterales 7 est m^nagSe une ouverture 
circulaire 7a» 71a bord^e par un collet 22, qui est un collet 
double, en saillie k la fois vers l'ext6rieur et vers 
l*int6rieur de la tSte 1, et de meme axe D que le collet 22 
double correspondant pr6vu sur 1' autre aile 7. Les ouver- 

35 tures circulaires 7a, 7ti, admettent I'axe commun D formant, 
avec le plan P, un angle ^gal ou sensiblement 6gal 4 C. 
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Chaque aile 7 se prolonge dans son plan par une patte 9 qui 
d^limite., avec la bordure 20 de I'aile lat6rale 7 qui est 
situ^e du'cotS oppose a la zone de fixation 2. une saignee 
semi-circulaife 23 centree sur I'axe commun des collets dou- 
bles 22. Entre les zones de fixation 2 et d ' articulation 3, 
un trou 11 est perce dans I'ame conunane vrill6e 8. Ce trou 
11 est destine A I'accrochage d'un brin d'extr6init6 d'un 
ressort de traction dont 1' autre brin d'extremit6 vient 
d'accrocher dans une ouverture pr6vue k I'extr6mit6 d'un 
bras d'essuie-glace solidarisd par rivetage A un carter. 
Afin de faciliter le passage du brin correspondant du res- 
sort, une fente longitudinale 18 (figures Ife, 4) est 
d6coup6e dans la partie de I'ame vrill6e 8 qui constitue la 
base de la zone d' articulation, et cette fente 18 d^bouche 
dans I'extr6mit6 de la base qui eat situ6e du c6t6 opp6s6 4 
la zone de fixation 2 . 

Les dif ferentes Stapes successives du .proc6d6 par 
lequel on fabrique ds tStes d* assemblage 1 sont 
schematiquement representees sur la vue en plan de la figure 
2 et les demi-vues en plan des figures 3 et 4. 

Les tStes 1 sont fabriquies par paires' succes- 
sives, et simultanSment pour les deux tfetes de chaqiie paire, 
4 partir de paires successives d*6bauches decouples tfete- 
bSche ou symetriquement I'une de 1' autre pour les deux 
25 ebauches de chaque paire, dans un flan rectangulaire 30 en 
metal ductile, qui defile, k plat, pas k pas, de la gauche 
vers la droite sur les figures 2 4 4, selon la flSche F. Sur 
I'axe longitudinal du flan 30 est align^e une rang6e de 
trous d- indexation 31, qui facilitent I'avance pas k pas du 
flan 30. Dans un premier poste, on decoupe, par matri^age, 
deux lumieres 32 allongSes longitudinalement et symStriques 
par rapport 4 I'axe longitudinal du flan 30, qui d61imitent 
entre leurs bords internes une bande centrale 33 presentant 
les trous 31. Dans un second poste, on decoupe par matri?age 
35 deux chutes symetriques k I'aide d'outils 34, dont la sec- 
tion est hachuree sur la figure 2. Chacune de ces chutes 
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s'etend du milieu du bord externe de la lumi^re 32 
correspondante au bord latilral correspondant du flan 30, et 
pr63ente iine forme legerement convergente puis nettement 
dvasee, avec des parties externes arrondies des bords aval 
5 et amont. La decoupe de ces chutes permet de separer le bord 
aval d'une ebauche 35 du bord amont d'une ebauche 35 situ6e 
en aval, et le bord amont de cette Ebauche 35 du bord aval 
d'une autre 6bauche 35 situ6e en amont. On obtient ainsi que 
deux chutes successives et deux lumieres 32 successives, 

10 d'un mSme cote de I'axe du flan 30, delimitent une Ebauche 
plane 35, a partie externe arrondie et presentant deux ailes 
laterales sensiblement trap^zoldales, I'une vers I'aval et 
i' autre vers 1' amont, de part et d* autre d'une languette 36 
qui raccorde 1* Ebauche 35 4 la bande centrale 33, et est 

15 delimitee entre les deux lumidres 32 correspondantes . Dans 
un troisieme poste, on effectue, vers le bas, deux emboutis- 
sages circulaires 37, dans les ailes laterales des ^bauches 
35, sym^triquement par rapport & I 'ajce transversal des- deux 
dbauches 35 de la.'paire correspondante, et ces emboutissages 

20 37 correspondent aux ouvertures 7a et 7b des ailes laterales 
7 de la zone d ' articulation de la tete de la figure 1. Dans 
un quatrieme poste, on realise, par soyage vers le haut des 
parties embouties 37, la conformation des collets doubles 
22, et, dans le m§me poste ou dans un poste suivant, on 

25 effectue la decoupe des saignees 23 semi-circulaires dans 
les ailes de 1 ' Ebauche 35. Puis, dans le poste suivant, on 
donne, par un premier emboutissage, une configuration en 0 
trds ouvert i 1' ebauche, qui presdnte alors une zone de 
fixation et une zone d* articulation en D a ailes non perpen- 

30 diculaires 4 I'ime et a la base respectivement . Get 
emboutissage est realise a I'aide d'une enclume dont la sur- 
face a une forme correspondant a celle de I'Ame vrillee 8 
souhaitee. Cette enclume comport e done deux faces planes 
formant un angle C reliees par une surface de transition j 

35 1 ' emboutissage du fond de 1* ebauche sur une telle enclume 
donne naissance a I'.ame 2a et d la partie a (figures la et 
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lb) en correspondance avec les faces cLe I'enclume, ces deux 
parties 6tant reliees par une zone de transition d6£orm6e 
8a. L' angle aigu Svoque pr6c6demment, et situ6 dans cette 
zone de transition 8a, apparait sur les ^bauches situees & 
5 1' extremity droite de la figure 2. 

A ce poste d ' emboutissage, la surface de l*encluxae 
correspondant k la partie m (et au plan Q) de la figure lb, 
est dans le inline plan (ou sensiblement le mtoe plan) que 
celui du flan 33 , tandis que la surface de I'enclume 

10 correspondant i I'ime 2a (figure 1a) est dans un plan inc- 
line par rapport d celui du flan 33. 

L'ebauche 35' ,ainsi conformee est soumise dans le 
poste suivant, sur une enclume semblable 4 celle du poste 
pr6c6dent, (voir sur la gauche de la figure 3,. sur laquelle 

15 sont representees uniquement les Sbauches situ6es k gauche 
de I'axe longitudinal par rapport au sens de d^placement de 
la bande 33, de meme que sur la figure 4) 4 un second 
emboutissage, qui donne 4 l'6bauche une structure en U 4 Ame 
commune constituant I'kme de la zone de fixation et la base 

20 de la zone d 'articulation, et 4 ailes sensiblement perpendi- 
culaires A I'ame commune et paralldles entre elles pour ce 
qui est des ailes 7 de la zone d' articulation, la languette 
36 prolongeant I'ime commune du cdt6 des pattes 9 et done de 
l'extr6mite de la zone d' articulation qui est pppos^e & la 

25 zone de fixation. Dans un poste suivant, ou dans le m^me 
poste, on precede au poin^onnage de deux lumi^res oblongues 
38 dans la bande 33, entre deux trous 31. Ces lumi^res 38 
servent 4 donner de la souplesse 4 la languette 36 et 4 la 
mise en place d'outils maintenant la bande 33 bien 4 plat, 

30 dans la position representee sur les figures 3 et 4. 

- Au poste suivant, I'ame vrillee 8 est placde cen- 
tre une enclume ayant egalement deux faces planes en 
correspondance avec les deux parties 2a et m de l'4me 
vriliee 8. Cependant, 4 ce poste, la face de I'enclume 

35 correspondant 4 la partie 2a se trouve dans le plan, ou sen- 
siblement dans le plan du flan 33 en vue de permettre un 
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poingonnage en 39 dont il sera question plus loin ; par con- 
tre, 1' autre face de I'enclume est inclin^e par rapport au 
plan du flan 33 et il en sera de mfexne pour la partie m de 
I'ane 8, ce qui entraine une deformation de la languette 36 
5 en torsion, sch6matis6e par des hachures sur l'6bauche du 
milieu de la figure 3. 

II en resulte egalement que les ailes lat6rales 7 
sont gauchies par rapport a la direction perpendiculaire au 
plan du flan 33. 

10 On amorce, par poingonnage, la formation en 39 du 

collet de la zone de fixation 2, La conformation du collet 6 
est achev6e par soyage dans le poste suivant dans lequel on 
donne la conicit6 souhait^e au collet 6 ainsi qu'un crantage 
interne ; pour ce poste situ6 sL gauche sur la figure 3, 

15 I'enclume prSsente des faces dispos^es de la m§me mani^re 
qu'au poste pr^c^dent. 

Entre le poste de travail repr6sent6 sur la 
droite de la figure 3 et celui repr.^sente sur la gauche de 
la figure 4, on pr6voit, avantageusement, un poste de tra- 

20 vail suppl6mentaire (non montr^} dans lequel on retasse le 
collet 6, notamment selon le precede d^crit dans la demande 
de brevet francais 83 12865 d6ja cit^e, et on aligne les 
trous 7a, 7b hordes par les collets 22. 

Au poste suivant (situ6 k gauche sur la figure 4) 

25 les deux faces decalees angulairement de I'enclume se 
trouvent dans une position correspondant a celle du poste 
situ6 i droite sur la figure 2, c'est-i-dire que la face de 
I'enclume correspondant a la partie m de l'6bauche est dans, 
ou sensiblement dans le plan du flan 33, tandis que la face 

30 de I'enclume correspondant i I'&me 2a- se trouve dans un plan 
inclind par rapport au flan 33. On redressage de 1* ensemble 
de la tSte se produit done par rapport i la bande 33 puisque 
la languette 36 est ramenee sensiblement dans le meme plan 
que la bande 33. Le trou 11 est poinponn6 k ce poste de 

35 travail. 

Entre le poste de travail situS 4 gauche de la 
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figure 4 et celui situe au milieu de cette figure, on peut 
prevoir un poste de travail supplementaire (non repr^sent6) 
dans lequel des aretes vives du trou 11 qui vient d'etre 
forme sent abattues notamment par formation d*un chanfrein 
5 autour du trou 1 1 . 

Dans cette position, la t6te presque achev6e est 
transportee au poste suivant dans lequel la fente 18, 
destin^e au passage du ressort reliant la t^te d' assemblage 
1 au carter de bras d ' essuie-glace, est poingonnfee dans la 

10 base de la zone d* articulation 3. 

Enfin, dans le dernier poste (i droite sur la fig- 
ure 4) il suffit de couper la languette 36 pour detacher de 
la bande 33 la tete 1 achevee et prete au montage. 

Au cours de la description de ce proc6de, les 

15 etapes de conformation des collets 6 et 22 par soyage n'ont 
pas §te detainees, mais elles peuvent parfaitement Stre 
realisees par la mise en oeuvre des proc^d^s decrits dans la 
demande de brevet frangais n* 83 12865 d6j4 mentionnee, ou 
par la mise en oeuvre des precedes 6voqu6s dans la demande 

20 de premier Certificat d 'Addition, ^galement mentionn^ ci- 
dessus, afin de donner auk collets les structures 
representees sur les figures 4 i 7 de la demande de premier 
Certificat d'Addition et sur les figures 4, 5, 6e et 7e de 
la demande de brevet 83 12865. A cet effet, on se reportera 

25 avantageusement d ces demandes pour davantage de precisions. 

La t^te d' assemblage 1 est assembl^e avec un 
capuchon et un carter de bras d' essuie-glace, au moyen d'un 
axe d* articulation qui peut etre mis en place dans les col- 
lets doubles 22 et bloque en position par sertissage, la 

30 partie en saillie externe des collets doubles 22 constituant 
une entretoise entre la tfete et le capuchon, au niveau de 
1' articulation. Puis, un ressort est accroch6 dans le trou 
11, en prenant soin de faire passer le brin d'extr6mit6 
correspondant du ressort dans la fente 18, et 1* autre 

35 extremite du ressort est fix6e sur le bras, et 1* Element 
d' essuie-glace ainsi assemble est montS sur un arbre 


12/17/04, EAST Version: 2.0.1.4 


2563482 


16 

d'entrainement k extrfemit^ filet6e, en itant emmanch^ i 
force par le collet 6 tronconique crante de la zone de fixa- 
tion 2 de la tete 1 sur une partie cannelee de I'arbre, en 
laissant depasser 1 • extremite filet^e de ce dernier au-deld 
5 du collet 6. Puis, on visse un 6crou sur cette extr^mit^ 
filet6e, comme cela est dfiji deer it dans le brevet principal 
et le premier Certificat d' Addition. Mais il est 6galement 
possible, d'une part, de monter I'axe d' articulation dans 
les collets doubles 22 des ailes de la zone d* articulation 

10 3, d' autre part, de monter le collet double 6 de la zone de 
fixation 2 sur l*arbre d ' entrainement en utilisant des 
dispositifs d' assemblage k rondelle de frettage du . type 
d^crit dans la demande de brevet franpais 83 12866 egalement 
deji mentionnee et a laquelle on se reportera pour davantage 

15 de precisions. 

On comprend que, par le precede selon 1' invention, 
d'une mise en oeuvre simple et peu coiiteuse, on fabrique des . 
t^tes d* assemblage matric^es, elles-mSmes de structure sim- 
ple et peut couteuse, sur lesquelles I'axe d * articulation du 

20 carter du bras d' essuie-glace sur la thte d* assemblage, 
monte dans les collets 22 des ailes 7, est inclin6 sur I'axe 
de rotation de l*artoe d'entralnement, qui est I'axe du col- 
let 6 de la zone de fixation 2, et, ^ventuellement, sur 
I'axe longitudinal du bras. Cela est obtenu grfice au gau- 

25 chissement donne aux ailes 7 et au vrillage de I'ame 8 de la 
tete 1. 

II est bien entendu que le mode de realisation 
ci-dessus d6crit pourra donner lieu i toutes modifications 
desirables sans sortir pour cela du cadre de 1' invention. 
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REVFWDICftTIOMS 
1, T^te assemblage d'un 616inent d'essuie-glace 
destine 4 assurer la liaison entre I'arbre de sortie d'un 
m^canisme d'entrainexnent et 1' armature d'un essuie-glace 
5 comprenant un carter et un bras, ladite tete d* assemblage 

(I) comportant, d'une part, une zone de fixation (2) pour 
I'arbre de sortie precit^e et, d' autre part, une zone 
d* articulation (3) par rapport A un capuchon et au carter de 
1' armature, un moyen Slastique prenant appui, d'une part, 

10 sur ladite tSte d'assemblage (1), et, d'autre part, sur 
ledit carter, ladite t§te d'assemblage (1) 6tant constituee 
d'une tete matricee telle que la zone de fixation (2) de 
ladite tSte d'assemblage (1) pr^sente une coupe transversale 
droite sensiblement en U, I'ame du U 6tant pourvue d'un col- 

15 let (6) de forme sensiblement tronconique, et que la zone 
d' articulation (3) de la tete d'assemblage (1) comporte, 
dans le prolongement des ailes de la zone de fixation (2), 
deux ailes latSrales (7) de hauteur . croissante, qui sont 
r^unies par une base dispos^e dans le prolongement de I'&me 

20 du U de la zone de fixation (2) et dans lesquelles sont 
pratiquees deux ouvertures (7a, 7b) sensiblement coaxiales 
pour le passage de I'axe destind i 1 'articulation de la tSte 
d'assemblage (1) avec le carter, une structure d'accrochage 

(II) pour le moyen ^lastique Stant m6nag6e entre la zone de 
25 fixation (2) et la zone d 'articulation (3), caract6ris6e par 

le fait que les deux ailes lat^rales (7), sensiblement 
paralleles entre elles, de la zone d' articulation (3) sont 
gauchies par rapport k I'&me (2a) de la zone de fixation (2) 
de la t§te d' articulation. 

30 2. T^te d'assemblage selon la revendication 1, 

caract^risee par le fait que la coupe sensiblement en U de 
ladite zone de fixation (2) et la forme sensiblement en U 
d^limitSe par la base et les deux ailes lat6rales (7) de 
ladite zone d' articulation (3) s'ouvrent en direction du 

35 capuchon destine k recouvrir ladite tfete d'assemblage (1), 
lorsque.ce capuchon est mont^ sur ladite tSte. 
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3. Tete d 'assemblage selon I'une des revendica- 
tions 1 et 2, caracteris^e par le fait que I'^xne du U de la 
zone de fixation (2) et la base de la zone d ' articulation 
(3), qui sont disposSes dans le prolongement I'une de 

5 1' autre, sont constitutes par une ime commune vrillte (8). 

4. Tete d* assemblage selon la revendication 3, 
caracttrisee par le fait que la structure d • accrochage est 
form6e par un trou (11) perce dans l'4me commune vrill6e 
(8), sensiblement entre la zone de fixation (2) et la zone 

10 d ' articulation ( 3 ) . 

5. Tete d* assemblage selon I'une des revendica- 
tions 2 i 4, caract6ris6e par le fait qu'une fente (18) 
m6nag6e dans la partie de I'ime commune vrill6e (8) qui 
constitue la base de la zone d • articulation (3) et 

15 d6bouchant dans I'extr6mit6 de cette base, du c6t6 oppos6 k 
la zone de fixation (2)- est destinte au passage d'une 
extrtmite du moyen elastique, de preference un ressort de 
traction, dont un des brins d'extrfemitt s'accroche sur la 
structure d' accrochage (11), alors que 1" autre brin 

20 d'extr6mit6 s'accroche sur le bras d'essuie-glace solidaire 
du carter. 

6. TSte d' assemblage selon I'une des revendica- 
tions Ids, caracteris6e par le fait que chacune des ailes 
lattrales (7) de la zone d 'articulation (3) se prolonge sen- 

25 siblement dans son plan par une patte (9) conformte pour 
delimiter, avec la bordure de I'aile (7) correspondante du 
c6t6 oppose k la zone de fixation (2), une saignte semi- 
circulaire (23) sensiblement coaxiale aux deux ouvertures 
(7a, 7b) de passage de I'axe d' articulation, et qui permet 

30 tgalement 1 'articulation dudit capuchon. 

7. TSte d' assemblage selon I'une des revendica- 
tions 1 a 6, caract6risee par le fait que chacune des ouver- 
tures sensiblement coaxiales (7a, 7b) comporte un collet 
(22) de diamdtre interieur Itgerement suptrieur A celui de 

35 I'axe d ' articulation et de preference dirigS au moins vers 
I'exterieur de la tete (1), de maniSre k former au niveau de 
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1' articulation une entretoise entre le capuchon et la t^te 

d' assemblage (1). 

8. Precede de fabrication d'une tete d ' assemblage 
(1) d' elements d * essuie-glace, selon I'une des revendica- 
5 tions 1 d 7, consistant. i partir d'un flan (30) en m6tal ou 
alliage ductile, & r^aliser, par matri^age, une ^bauch'e (35) 
que I'on soumet k au moins une operation de point;onnage de 
facon a y faire apparaitre par d^coupe les deux ouvertures 
(7a, 7b) des ailcs laterales (7) de la zone d ' articulation 

10 (3), I'ouverture correspondant au collet (6) de la zone de 
fixation (2) de la tSte d' assemblage (1), et, 6ventuelle- 
ment, les pattes (9) de cette derni^re, k conformer, par 
repoussage du metal, le collet (€) de la zone de fixation 
et, eventuellement, les collets (22) des ailes (7) de la 

15 zone d' articulation (3), h conferer une conicit6 appropriee 
au collet (6) de la zone de fixation (2), k donner k 
I'^bauche (35) la configuration generale k section en 0 de 
la tete d' assemblage (1), et k realiser par poingonnage la 
structure d'accrochage (11) du moyen elastique, caracteris6 

20 par le fait qu'apres avoir successivement : 

a) r^alis^ I'^bauche (35) par matricage, 

b) d^coup^ dans I'ebauche (35) les deux ouvertures 
(7a, 7b) des ailes laterales (7) et, Eventuellement, con- 
forme leur collet (22), . 

25 c) eventuellement, decoup6 dans l*ebauche (35) les 

pattes (9) de la t§te d' assemblage (1), 

il consiste ensuite et successivement 

d) ^ vriller I'ebauche par un gauchissement 
lateral de ladite zone de fixation (2) par rapport k la 

30 zone d' articulation (3) et 4 la partie de flan (33) adja- 
cente, tout en donnant k I'Ebauche la configuration g6n6rale 
(35*) k section en U, 

e) k faire tourner 1* ensemble de I'^bauche pour 
amener I'ame (2a) de ladite zone de fixation dans, ou sensi- 

35 blement dans, le plan du flan (33) et 4 poingonner une 
ouverture (39) correspondant au collet (6) dans la zone de 
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fixation (2), 

f ) a conformer ledit collet (6) de la zone de 
fixation (2) et a lui conferer la conicite appropriee, 

g) k faire tourner 1' ensemble de l*6bauche pour 
5 ramener la par tie (m) de I'ime de la zone d ' articulation (3) 

dans I ou sensiblement dans, le plan de la partie de f^lan 
(33) adjacente, 

h) k poinconner la structure d'accrochage d1) du 

moyen 61astique, et enfin, 
10 j) a s6parer la tSte d* assemblage. (1) ainsi obte- 

nue de ladite partie de flan (33) adjacente. 

9, Proc6d6 selon la revendication 8, caract^rise 
par le fait qu'il consiste a realiser I'ebauche par 
matrigrage en decoupant dans le flan (30), d6plac6 pas a pas 

15 dans une direction longitudinale, 

a) une lumidre longitudinale (32) qui, avec une 
lumi^re identique d6coup6e k la suite, d^limite une 
languette (36) de liaison de I'^bauche (35)' i une partie de 
flan adjacente, ayant la forme d'une bande longitudinale 

20 (33) puis, 

b) une chute (34) ^vas^e, reliant la luai^re (32) 
correspondante au bord du flan (30) situ6 du c6t6 oppos6 k 
la bande longitudinale <33), et separant le bord aval de 
I'ebauche (35) du bord amont d'une ^bauche pr^c^dente par 

25 rapport au sens de d6placement du flan (30), le bord amont 
de I'ebauche (35) 6tant s6par6 du bord aval d'une 6bauche 
suivante par une chute ^vasSe (34) identique d^coup6e k la 
suite . 

10. Proc^de selon la revendication 9, caract^rise 
30 par le fait qu'il consiste a donner ^ 1' ensemble de 

I'^bauche vrill^e un gauchissement lateral redressant la 
base de la zone d* articulation (3) et k s6parer la tete 
d' assemblage (1) de la bande longitudinale (33) respective- 
ment en exergant une torsion sur la languette (36) de 
35 liaison de I'^bauche 4 la bande longitudinale (33) et en 
coupant cette languette. 
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11. ProcedS selon I'une des revendications 8 4 10, 
caracteris6 par le fait qu'il consiste 4 decouper, dans 
l'ebauche.(35), les deux ouvertures (7a, 7b) des ailes 
laterales (7) et a conformer leur collet (22) par un 

5 emboutissage simultan6 (37) dans les deux ailes de l»6bauche 
(35), d'un cdte vers 1' autre du plan de l'6bauche, suivi 
d'un soyage simultane, dans le sens oppose, des deux parties 
d' ailes embouties. 

12. Proced6 selon I'une des revendications 8 4 11, 
10 caract6ris6 par le fait qu'il consiste & donner 4 I'ebauche 

(35) la conformation gendrale a section en U par la succes- 
sion de deux operations d ' emboutissage, 

13. Proced6 selon I'une des revendication 8 & 12, 
caract6rise par le fait qu'il consiste a conformer le collet 

15 (6) de la zone de fixation (2) et a lui conf^rer la conicit^ 
appropri6e par un soyage effectue d la suite du poin^onnage 
(39) de I'ouverture correspondant a ce collet (6) et dans le 
sens oppose au sens de poingonnage . 

14. Proc6d6 selon I'une des revendications 8 4 13, 
20 caract6ris6 par le fait qu'il consiste a r6aliser un cran- 

tage dans le collet (6) de la zone de fixation (2), apres sa 
conformation. 

15. Proced6 selon I'une des revendications 8 4 14, 
caracterise par le fait qu'il consiste & poingonner la 

25 structure d'accrochage du moyen elastique en formant un trou 
(11) dans I'ame de l'6bauche, sensiblement entre la zone de 
fixation (2) et la zone d* articulation (3). 

16. Proc^de selon la revendication 15, caract6ris6 
par le fait qu'il consiste 4 poingonner en outre une fente 

30 (18) de passage du moyen filastique dans la partie de l'4me 
de l'6baUche qui conatitue la base de la zone d' articulation 
(3). 

17. Procede selon I'une des revendications 8 4 16, 
caractSrisS par le fait qu'il consiste 4 decouper les 

35 ^bauches (35) par paires d'Sbauches dispos^es t^te-beche et 
soumises simultan6ment aux 6tapes successibes du precede de 
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fabrication, les deux ebauches (35) de chaque paire §tant 
syin6triqueinent reli6es par une languette coxrespondante (36) 
& une par tie de flan adjacente commune, conatitu6e par une 
bande de flan centrale (33). 

18. Ei6ment d'essuie-glace assurant la liaison 
entre I'arbre de sortie d'un mecanisme d'entrainement et 
1' armature d'un essuie-glace, ledit Element comportant une 
t&te d' assemblage (1) destin^e k 6tre fix6e sur ledit arbre 
de sortie, ladite tfete (1) 6tant articul6e par rapport au 
carter du bras d'essuie-glace qui porte 1' armature de 
1- essuie-glace, caract6ris6 par le fait que la tfete 
d- assemblage (1) est une t6te selon I'une des revendications 
14 7 pr6c6dentes. 
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